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表一
	建设项目名称
	年产1100吨铜合金精密铸件项目

	建设单位名称
	保定立元铜件制造有限公司

	建设项目
主管部门
	

	建设项目性质
	新建

	主要产品名称
	铜合金精密铸件

	设计生产能力
	年产1100吨铜合金精密铸件

	实际生产能力
	年产1100吨铜合金精密铸件

	环评时间
	2017年8月
	开工日期
	2010年3月

	投入试生产时间
	2012年8月
	现场监测时间
	2017年9月23日、24日

	环评报告表
审批部门
	保定市清苑区环境保护局
	环评报告表
编制单位
	张家口正德地质勘测技术服务有限公司

	环保设施
设计单位
	河北兴瑞达环保设备有限公司
	环保设施
施工单位
	河北兴瑞达环保设备有限公司

	投资总概算
	1405.9万元
	环保投资总概算
	31万元
	比例
	2.2%

	实际总投资
	1200万元
	实际环保投资
	44万元
	比例
	3.7%

	验收监测依据
	1、 国家环境保护局第13号令《建设项目竣工环境保护验收管理办法》；
2、  张家口正德地质勘测技术服务有限公司编制的《建设项目环境影响报告表》；
3、 保定市清苑区环境保护局清环表[2017]056号审批意见；
4、 保定立元铜件制造有限公司委托河北金耀环境检测有限公司进行验收监测的委托协议书


续表一
	验收监测标准标号、级别
	1、 浇铸车间废气排放执行《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB13/1640－2012）表1金属熔化炉新建炉窑标准；非甲烷总烃执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322－2016）表1其他行业标准
制壳车间废气排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准。
制蜡车间排气筒非甲烷总烃排放执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322－2016）表1其他行业标准
2、 厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348－2008）2类标准；
3、 总量控制指标执行清环表[2017]056号审批意见要求。
4、 一般工业固体废物贮存、处置执行《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599－2001）及2013年修改单（公告 2013年第36号）。
	类别
	监测项目
	验收依据及标准值

	废气
	非甲烷
总烃
	有组织
	mg/m3
	80
	《工业企业挥发性有机物排放控制标准》(DB13/2322-2016)表1其他行业标准

	
	颗粒物
	有组织
	mg/m3
	120
	制壳车间、气动振壳机、抛丸机、喷砂机废气执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297－1996）表2标准

	
	颗粒物
	有组织
	mg/m3
	50
	浇铸车间执行《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB13/1640－2012）表1金属熔化炉新建炉窑标准

	噪声
	厂界噪声
	dB(A)
	昼间
60
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类

	总量控制指标
	非甲烷总烃
	t/a
	6
	保环表[2017]056号

	
	颗粒物
	t/a
	4.44
	

	
	二氧化硫
	t/a
	0
	

	
	氮氧化物
	t/a
	0
	

	
	COD
	t/a
	0
	

	
	氨氮
	t/a
	0
	

	
	总氮
	t/a
	0
	

	
	总磷
	t/a
	0
	


验收执行标准及标准值



	主要生产工艺及污染物产出流程（附示意图）：
本项目位于保定市清苑区东闾乡北营头村，项目分东、西厂区，两厂区隔路相邻，相距10m，西厂区中心地理位置坐标为北纬38.712669°，东经115.564430°，西厂区西侧，为空地，北侧为铸锅厂，东侧隔乡村小路为东厂区，南侧隔乡村小路10m处为北营头村居民住宅，东厂区中心地理位置坐标为北纬38.712628°，东经115.565170°，东厂区北侧为闲置厂房，东侧为空地，南侧隔乡村小路10m处为北营头村居民住宅，西侧隔乡村小路为西厂区，项目占地面积7783m2。
项目劳动定员100人，管理及技术人员20人，一般8小时工作制，年工作日300天。操作工80人，每天工作10小时，年工作日300天。项目厂区内不设食宿。
 主要生产设备一览表

	序号
	名称
	型号
	数量（台/套）
	用途
	位置

	1
	环保型电热一体脱蜡釜
	DRTF-1000
	1
	脱蜡模
	


中温制蜡车间

	2
	蜡液脱水/静置桶
	LYTS900
	1
	化蜡
	

	3
	气动模头机
	QMTJ120L-PZ
	2
	制蜡模
	

	4
	双工位免缸注蜡机
	SMZJ-10T-ZH
	1
	
	

	5
	双工位免缸注蜡机
	SMZJ-16T-ZH
	1
	
	

	6
	冰水机
	——
	1
	冷却注蜡机
	

	7
	铸造模具
	——
	——
	模具制造
	

	8
	低温电热一体脱蜡釜
	——
	1
	脱蜡模
	
低温制蜡车间

	9
	蜡液脱水/静置桶
	——
	2
	化蜡
	

	10
	低温双工位注蜡机
	——
	2
	制蜡模
	

	11
	双室真空粘浆机
	ZKZJ600-S
	1
	制砂壳
	制壳车间

	12
	粘浆桶
	——
	4
	
	

	13
	淋砂机
	——
	2
	
	

	14
	浮砂桶
	——
	3
	
	

	15
	干燥室线
	——
	2
	砂壳干燥
	制壳干燥室





表二
保定立元铜件制造有限公司年产1100吨铜合金精密铸件项目验收监测表
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	序号
	名称
	型号
	数量（台/套）
	用途
	位置

	16
	焙烧炉
	——
	2
	砂壳焙烧、铜铸件热处理
	浇铸车间

	17
	工频熔化炉
	有芯，800kg
	1
	熔化铜合金
	

	18
	中频熔化炉
	500kg
	2（1用1备）
	
	

	18
	中频熔化炉
	500kg
	1
	
	

	19
	高压水清砂机
	——
	1
	清洗铜铸件表面的石英砂
	

	20
	气动振壳机
	——
	1
	振壳
	

	21
	螺杆式空压机
	ESA-30
	2
	
	

	22
	角磨机
	——
	10
	后处理
	

	23
	抛丸机
	Q326
	2
	
	

	24
	喷砂机
	GY-3A
	1
	
	

	25
	震动研磨机
	——
	1
	
	

	27
	切割机
	——
	2
	切割浇冒口
	机加工车间

	28
	线切割
	DK7750
	1
	
	

	29
	半自动弯管机
	NL-IVC
	1
	机加工
	

	30
	带锯床
	——
	2
	
	

	41
	立式升降台铣床
	XA5032A
	2
	
	

	42
	万能升降台铣床
	XA6132/1
	2
	
	

	44
	卧式车床
	CYL6140
	1
	
	

	45
	卧式车床
	CA6140A
	1
	
	

	47
	摇臂钻
	Z3040×13/2
	1
	
	

	49
	台式钻床
	——
	1
	
	





续表二
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		序号
	名称
	型号
	数量（台/套）
	用途
	位置

	54
	光谱仪
	SPARKCCD.600
	1
	检验
	办公室

	55
	液压万能试验机
	WEW-300
	1
	
	

	56
	电动布洛维硬度计
	HBRV-187.5
	1
	
	

	57
	导电测试仪
	——
	1
	
	

	58
	微欧计
	——
	1
	
	

	59
	变压器
	315KVA
	1
	——
	辅助用房

	——
	合计
	——
	277
	——
	——


项目实际建设的生产设备数量相对环评要求数量差别如下：
工频熔化炉（备用）未到货；中频熔化炉（备用）未到货；震动研磨机1台；抛光机无；线切割无；带锯床2台；加工中心、数控车床、数控雕铣机无；立式升降台铣床2个；升降台铣床无；卧室车床2个；摇臂钻1台；台式钻床1台；台式攻丝机、电火花、全自动超声波清洗线无
实际生产能力为年产汽车零部件1100万件。
项目产生污染物情况：
废气：主要为制蜡车间石蜡加热熔化过程中产生的非甲烷总烃、苯系物，制壳车间淋砂过程产生的颗粒物，浇铸车间焙烧过程产生的非甲烷总烃及铜锭熔化、振壳、抛丸、喷砂过程产生的颗粒物；
废水：项目无生产废水产生，生产用水循环使用，废水主要为生活污水；
噪声：项目噪声为设备运行产生的噪声；
固体废弃物：固体废物主要为石蜡、炉渣、气动振壳机产生的废砂、切割机的浇冒口、抛光时产生的含金属粉尘、机械加工时产生的毛边、毛刺、边角料、废机油、循环水产生的沉泥、除尘灰、生活垃圾。



续表二
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图1    生产工艺流程及排污节点图
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表三
	主要污染源、污染物处理和排放流程（附示意图、标出废水、废气监测点位）：
1、废气：
低温制蜡车间、中温制蜡车间设置微负压集气装置，废气经收集后送入1套光氧催化废气治理设施处理，最终经1根15m高排气筒排放；制壳车间淋砂机工位设置软门帘、车间微负压+袋式除尘器处理后经1根15m高排气筒排放；浇铸车间的焙烧炉设集气罩、车间微负压+光氧催化废气治理设施；工频熔化炉、中频熔化炉设置集气罩、车间微负压收集的废气经1套袋式除尘器处理后由1根15m高的排气筒排放；抛丸机、喷砂机气动振壳机经袋式除尘器处理，经1根15m高的排气筒排放。
 (
◎
1#
) (
制蜡工序废气
) (
15
米高排气筒
) (
光氧催化
设施
)
	
 (
淋砂工序
废气
) (
布袋除尘器
)

注：◎为废气验收监测点位
图2 制蜡工序及淋砂工序废气处理工艺流程及验收监测采样点位示意图

 (
◎
2#
)
 (
15
米高排气筒
) (
布袋除尘器
) (
工频熔化炉、中频熔化炉产生的废气
)

 (
光氧催化
设施
) (
焙
 
烧
 
炉
)
 (
抛丸机、喷砂机、
气动振壳机产生
的废气
) (
布袋除尘器
)


注：◎为废气验收监测点位
图3 浇铸车间废气处理工艺流程及验收监测采样点位示意图






续表三
	2、废水： 
本项目中温脱蜡釜用水大部分蒸发，剩余部分回用于冰水机，冰水机用水循环使用，不外排；低温脱蜡釜用水大部分蒸发，剩余部分用于低温蜡模冷却，低温蜡模冷却水自然蒸发，定期补充；熔化炉冷却用水、高压清砂用水用水全部循环使用，不外排；废水主要为职工生活污水。
3、噪声： 
项目噪声为设备运行产生的噪声，采取基座减振，厂房隔声、进出口软管连接措施降噪。
4、固体废弃物：
本项目脱蜡釜石蜡回用于制蜡工序；熔化炉炉渣外售综合利用；气动振壳机废砂大部分回用于生产，小部分外售做建材；切割工序浇冒口回炉用于生产；角磨、抛丸、喷砂、抛光工序产生的含金属粉尘外售综合利用；机械加工工序毛边、毛刺、边角料外售综合利用；车床、铣床、钻床产生的废机油委托有资质单位处置；循环水池尘泥外售综合利用；袋式除尘器除尘灰外售综合利用；生活垃圾专人收集，日产日清，运送至环卫部门指定地点。
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表四、废气监测结果
	设施
	监测
日期
	监测点位
	监测项目
	监测结果
	处理效率%
	执行标准及标准值
	达标情况

	
	
	
	
	1
	2
	3
	/
	
	

	制蜡车间微负压集气装置+光氧催化废气治理设施+布袋除尘

	2017
.9.23
	废气治理设施出口◎1#
	排气量（m3/h）
	12266
	12425
	12634
	/
	
	

	
	
	
	非甲烷总烃（mg/m3）
	0.70
	0.78
	0.90
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准80 mg/m3
	
达标

	
	
	
	苯
	0.0032
	0.0031
	0.0044
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准1 mg/m3
	达标

	
	
	
	甲苯与
二甲苯合计
	0.0060
	0.0060
	0.0060
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准40 mg/m3
	达标

	
	
	
	颗粒物（mg/m3）
	45
	48
	45
	/
	GB16297-1996表2标准
 排放浓度120 mg/m3
排放速率3.5 kg/h
	达标

	
	
	
	排放速率（kg/h）
	0.552
	0.552
	0.569
	
	
	

	
	2017
.9.24
	废气治理设施出口◎1#
	排气量（m3/h）
	12710
	12616
	12989
	/
	/
	/

	
	
	
	非甲烷总烃（mg/m3）
	0.94
	0.76
	0.78
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准80 mg/m3
	
达标

	
	
	
	苯
	0.0021
	0.0024
	0.0032
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准1 mg/m3
	达标

	
	
	
	甲苯与
二甲苯合计
	0.0060
	0.0421
	0.0190
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准40 mg/m3
	达标

	
	
	
	颗粒物（mg/m3）
	47
	47
	43
	/
	GB16297-1996表2标准
 排放浓度120 mg/m3
排放速率3.5 kg/h
	达标

	
	
	
	排放速率（kg/h）
	0.597
	0.593
	0.558
	/
	
	



续表四、废气监测结果
	设施
	监测点位
	监测
日期
	监测项目
	监测结果
	处理效率%
	执行标准标准值
	达标情况

	
	
	
	
	1
	2
	3
	/
	
	/

	浇铸车间微负压集气装置+光氧催化废气治理设施+布袋除尘
	废气治理设施出口◎2#
	2017.9.23
	排气量（m3/h）
	11147
	10340
	9326
	/
	
	/

	
	
	2017.9.24
	
	9004
	9018
	8926
	/
	
	

	
	
	2017.9.23
	非甲烷总烃（mg/m3）
	0.66
	0.93
	0.95
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准80 mg/m3
	
达标

	
	
	2017.9.24
	
	0.93
	0.76
	0.73
	/
	
	

	
	
	2017.9.23
	苯
	0.0038
	0.0029
	0.0026
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准1 mg/m3
	达标

	
	
	2017.9.24
	
	0.0019
	0.0031
	0.0024
	/
	
	

	
	
	2017.9.23
	甲苯与
二甲苯合计
	0.0060
	0.0060
	0.0225
	/
	DB13/2322-2016
表1其他行业标准40mg/m3
	达标

	
	
	2017.9.24
	
	0.0060
	0.0060
	0.0060
	/
	
	

	
	
	2017.9.23
	颗粒物（mg/m3）
	44
	43
	48
	/
	DB13/1640－2012表1金属熔化炉新建炉窑标准50 mg/m3 同时满足GB16297-1996表2标准
 排放浓度120 mg/m3
排放速率3.5 kg/h
	达标

	
	
	
	排放速率（kg/h）
	0.490
	0.445
	0.448
	/
	
	

	
	
	2017.9.24
	颗粒物（mg/m3）
	44
	48
	45
	/
	
	

	
	
	
	排放速率（kg/h）
	0.396
	0.433
	0.402
	/
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表六、噪声及工况监测结果
	
噪声监测点位布设（示意图）监测结果
监测工况及必要的原材料监测结果
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图4 厂界噪声监测点位示意图
项目噪声：单位：dB(A)
	点位
时间
	▲Z1
	▲Z2
	▲Z3
	▲Z4
	△Z5
	GB12348-2008
2类
	达标
情况

	2017.9.23
	昼间
	53.6
	52.2
	55.7
	52.6
	51.2
	60
	达标

	2017.9.24
	
	53.3
	52.1
	55.7
	52.7
	51.0
	60
	达标

	
	▲Z6
	▲Z7
	▲Z8
	△Z9
	/
	GB12348-2008
2类
	达标
情况

	2017.9.23
	昼间
	53.3
	52.3
	55.7
	53.0
	/
	60
	达标

	2017.9.24
	
	53.4
	52.2
	55.8
	53.1
	/
	60
	达标




	
	验收监测期间，企业正常生产，机器设备正常生产负荷为100%，符合“三同时”验收监测规定。项目年运行时间3000小时。
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表七、环保检查结果
		序号
	审批意见
	落实情况

	1
	浇铸/机加工车间废气有组织排放执行《工业炉窑大气污染物综合排放标准》（DB13/1640-2012）表1金属熔化炉新建炉窑标准；厂界颗粒物无组织排放执行《工业炉窑大气污染物综合排放标准》（DB13/1640-2012）表3标准；化蜡工序排气筒非甲烷总烃排放执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》(GB13/2322-2016)表1其他行业标准；厂界非甲烷总烃无组织排放执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》(GB13/2322-2016)表2其他行业标准。
	经监测，浇铸/机加工车间废气有组织排放达到《工业炉窑大气污染物综合排放标准》（DB13/1640-2012）表1金属熔化炉新建炉窑标准；化蜡工序排气筒非甲烷总烃排放达到《工业企业挥发性有机物排放控制标准》(GB13/2322-2016)表1其他行业标准。 

	2
	厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准。
	经监测，厂界四周噪声监测点位监测值达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)2类标准要求。

	3
	一般工业固体废物贮存，处置执行《一般工业固体废物贮存，处置场污染控制标准》（GB18599-2001）及2013年修改单（公告2013年 第36号）
	其他固体废物处理方式与审批意见一致. 浇冒口回炉用于生产。

	4
	污染物排放总量控制指标值为：颗粒物4.44t/a，非甲烷总烃6 t/a。
	颗粒物3.04t/a，非甲烷总烃0.054 t/a达到环评批复的要求

	5
	项目建设单位要严格按照环境影响报告表中规定的污染防治措施及审批意见进行落实，项目建设必须严格执行配套建设的环境保护设施与主体工程同时设计，同时施工，同时投产的环境保护“三同时”制度
	企业落实情况与审批意见一致


审批意见落实情况表
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续表七
 (
“三同时”验收执行情况一览表
污染类型
污染源
治理对象
治理措施
验收指标
验收标准
执行情况
废气
制蜡车间
非甲烷总烃
（有组织）
光氧催化
废气治理设施处理排放
≤
80mg/m
3
《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（
DB13/2322-2016
）表
1
其他行业标准
废气处理方式与环
评意见
一致。
经监测，有机废气排放达到《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（
DB13/2322-2016
）表
1
其他行业标准。
浇铸车间
非甲烷总烃（有组织）
集气罩、焙烧炉车间安装微负压集气装置
+
光氧催化
废气治理设施
≤
80mg/m
3
《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（
DB13/2322-2016
）表
1
其他行业标准
颗粒物
集气罩、车间微负压、除尘器
15
米烟筒排除
≤
50mg/m
3
《工业炉窑大气污染物排放标准》（
DB13/1640
－
2012
）表
1
金属熔化炉新建炉窑标准
废气处理方式与环
评意见
一致。
经监测，颗粒物排放达到《工业炉窑大气污染物排放标准》（
DB13/1640
－
2012
）表
1
金属熔化炉新建炉窑标准
集气罩、车间微负压、除尘器
自带式除尘器
15
米烟筒排除
制壳车间
颗粒物
软门帘、车间微负压
+
袋式除尘器处理
15
米烟筒排除
≤
120mg/m
3
《大气污染物综合排放标准》
GB16297-1996
表
2
标准
排放浓度
120 mg/m3
排放速率
3.5 kg/h
废气处理方式与环
评意见
一致。
经监测，颗粒物排放达到《大气污染物综合排放标准》（
GB16297
－
1996
）表
2
标准
废水
职工生活
生活污水
排入厂区化粪池，化粪池定期清掏外运做农肥
——
——
合理处置
项目废水治理方式与环
评意见
一致。
)




















		污染类型
	污染源
	治理对象
	治理措施
	验收指标
	验收标准
	执行情况

	固废
	脱蜡釜
	石蜡
	回用于制蜡工序
	——
	——
	已按要求进行了处理

	
	熔化炉
	炉渣
	外售综合利用
	——
	——
	已按要求进行了处理

	
	气动振壳机
	废砂
	大部分回用于生产，小部分外售做建材
	——
	——
	已按要求进行了处理

	
	切割机
	浇冒口
	外售综合利用
	——
	——
	回炉用于生产

	
	角磨、抛丸、喷砂、抛光
	含金属粉尘
	外售综合利用
	——
	——
	已按要求进行了处理

	
	机械加工
	毛边、毛刺、边角料
	外售综合利用
	——
	——
	已按要求进行了处理

	
	车床、铣床、钻床等
	废机油
	委托有资质单位处置
	——
	——
	目前企业无废机油产生，产生后与有资质的单位签订协议合理处置

	
	循环水池
	尘泥
	外售综合利用
	——
	——
	已按要求进行了处理

	
	袋式除尘器
	除尘灰
	外售综合利用
	——
	——
	已按要求进行了处理

	
	职工生活
	生活垃圾
	专人收集，日产日清，运送至环卫部门指定地点
	——
	——
	已按要求进行了处理

	噪声
	生产设备
	机械噪声
	采取基座减振、进出口软管连接等措施，对生产设备采取基座减振、厂房隔声等措施
	2类
昼间≤（60dB(A)）
	满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准。
	噪声治理方式与环评意见一致。
经监测，厂界四周噪声监测点位监测值达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)2类标准要求。


 “三同时”验收执行情况一览表


续表七
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续表七
	固体废弃物综合利用处理：
固体废物主要为脱蜡釜石蜡年产生量5吨回用于蜡工序、熔化炉炉渣年产生量24吨外售综合利用、气动振壳机产生的废砂年产生量120吨大大部分回用于生产，小部分外售做建材，切割机的浇冒口年产生量480吨回炉用于生产、抛光时产生的含金属粉尘年产生量0.1吨外售综合利用，机械加工时产生的毛边、毛刺、边角料年产生量,12吨外售综合利用，废机油目前企业未产生，产生后与有资质的单位签订协议合理处置，循环水产生的沉泥年产生量1吨外售综合利用，袋式除尘器除尘灰年产生量6吨外售综合利用；生活垃圾年产生量15吨专人收集，日产日清，运送至环卫部门制定地点，由环卫部门统一清运。
绿化：无


环保管理制度及人员责任分工：环境设施负责人郭振兴，负责整个厂区的环境设施管理以及厂区环保管理制度的制定及实施。


监测手段及人员配置：无。


应急计划：无。


存在问题：无


其它：无
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表八、验收监测结论及建议
	受保定立元铜件制造有限公司的委托，河北金耀环境检测有限公司于2017年9月23日、24日对保定立元铜件制造有限公司年产1100吨铜合金精密铸件项目进行了验收监测，通过现场调查及采样监测得出如下结论：
1、环境保护管理制度执行情况
项目在建设过程中执行了环境影响评价制度。目前项目已建设完成，项目建设情况、环保措施落实情况见审批意见落实情况表、“三同时”验收执行情况一览表。
2、废气
浇铸车间的焙烧炉设集气罩、车间微负压+光氧催化废气治理设施；工频熔化炉、中频熔化炉设置集气罩、车间微负压收集的废气经1套袋式除尘器处理后由1根15m高的排气筒排放；抛丸机和喷砂机废气经自带袋式除尘器处理后和气动振壳机废气经一套袋式除尘器处理后经1根15m高的排气筒排放。焙烧炉、工频熔化炉、中频熔化炉、抛丸机和喷砂机气动振壳机共用1根排气筒排放，颗粒物最高排放浓度为48 mg/m3、最高排放速率0.597，颗粒物排放达到了《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB13/1640－2012）表1金属熔化炉新建炉窑50 mg/m3标准同时达到了GB16297-1996表2标准120 mg/m3及3.5kg/h的要求；经监测，非甲烷总烃最高排放浓度值为0.95mg/m3；苯最高排放浓度为0.0038mg/m3；甲苯与二甲苯合计最高排放浓度为0.0060mg/m3，达到《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322－2016）表1其他行业标准。
低温制蜡车间、中温制蜡车间设置微负压集气装置，废气经收集后送入1套光氧催化, 制壳车间淋砂机工位设置软门帘、车间微负压+袋式除尘器,两车间产生的废气经治理设施处理后最终经1根15m高排气筒排放，非甲烷总烃排放执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322－2016）表1其他行业标准；颗粒物执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准。经监测，非甲烷总烃最高排放浓度为0.94mg/m3；苯最高排放浓度为0.0044mg/m3；甲苯与二甲苯合计最高排放浓度为0.0060mg/m3达到《工业企业挥发性有机物排放标准》（DB13/2322-2016）表1其他行业标准。颗粒物最高排放浓度为48mg/m3、最高排放速率0.433达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准120 mg/m3及3.5kg/h的要求。
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续表八
	项目满负荷运行时，全年外排废气6.67×107m3，非甲烷总烃排放量为0.054t/a。颗粒物排放量3.04t/a达到保环表[2016]20号审批意见中给出的非甲烷总烃6t/a、颗粒物4.44t/a的总量控制指标。
3、废水
本项目中温脱蜡釜用水大部分蒸发，剩余部分回用于冰水机，冰水机用水循环使用，不外排；低温脱蜡釜用水大部分蒸发，剩余部分用于低温蜡模冷却，低温蜡模冷却水自然蒸发，定期补充；熔化炉冷却用水、高压清砂用水、全自动超声波清洗线用水全部循环使用，不外排；废水主要为职工生活污水，排入厂区化粪池，化粪池定期清掏外运做农肥。综上所述，本项目无废水外排，不会对区域水环境产生明显影响。
4、噪声
厂界噪声采取基座减振，厂房隔声、进出口软管连接措施降噪，执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348－2008）2类标
经监测，厂界噪声监测点位噪声昼间监测值达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准要求。
5、 固体废弃物
固体废物主要为脱蜡釜石蜡年产生量5吨回用于蜡工序、熔化炉炉渣年产生量24吨外售综合利用、气动振壳机产生的废砂年产生量120吨大大部分回用于生产，小部分外售做建材，切割机的浇冒口年产生量480吨回炉用于生产、抛光时产生的含金属粉尘年产生量0.1吨外售综合利用，机械加工时产生的毛边、毛刺、边角料年产生量,12吨外售综合利用，废机油目前企业未产生，产生后与有资质的单位签订协议合理处置，循环水产生的沉泥年产生量1吨外售综合利用，袋式除尘器除尘灰年产生量6吨外售综合利用；生活垃圾年产生量15吨专人收集，日产日清，运送至环卫部门制定地点，由环卫部门统一清运。
6、 总量控制
本项目污染物总量全年控制指标为：颗粒物：4.44t/a、SO2 ：0t/a、NOX： 0t/a、COD： 0t/a、氨氮：0t/a、总氮：0t/a、总磷：0t/a、非甲烷总烃：6t/a的总量控制指标。
实际污染物排放总量：颗粒物:3.04t/a、SO2 ：0t/a、NOX :0t/a、COD： 0t/a、氨氮：0t/a、总氮0t/a、总磷0t/a、非甲烷总烃：0.054t/a。
排放总量均达到了环评批复指标要求环评批复指标要求。
建议：
建立健全环境保护管理规章制度，操作人员要严格按操作规程操作，保证现有各项污染物治理设施正常运行，污染物达标排放。





建设项目竣工环境保护“三同时”验收登记表
编号：　　　验收类别：审批经办人：
	[bookmark: _GoBack]建设项目名称
	年产1100吨铜合金精密铸件项目
	建设地点
	保定市清苑区东闾乡北营头村

	建设单位
	保定立元铜件制造有限公司
	邮政编码
	071100
	电话
	15333220888

	行业类别
	有色金属铸造（C3250）
	项目性质
	√新建； 改扩建； 技术改造

	设计生产能力
	1100吨铜合金精密铸件
	建设项目开工日期
	2010年3月

	实际生产能力
	1100吨铜合金精密铸件
	投入试运行日期
	2012年8月

	报告书（表）审批部门
	保定市清苑区环境保护局
	文号
	清环表（2017）056号
	时间
	2017.9.11

	初步设计审批部门
	-
	文号
	-
	时间
	-

	控制区
	SO2
	环保验收
审批部门
	-
	文号
	-
	时间
	-

	报告书（表）编制单位
	张家口正德地质勘测技术服务有限公司
	投资总概算
	1405.9万元

	环保设施设计单位
	河北兴瑞达环保设备有限公司
	环保投资总概算
	31万元
	比例
	2.2%

	环保设施施工单位
	河北兴瑞达环保设备有限公司
	实际总投资
	1200万元

	环保设施监测单位
	-
	环保投资
	44万元
	比例
	3.7%

	废水治理
	废气治理
	噪声治理
	固废治理
	绿化及生态
	其它

	4万元
	30万元
	8万元
	2万元
	-
	-

	新增废水处理设施能力
	-t/d
	新增废气处理设施能力
	-Nm3/h
	年平均工作时
	3000h/a

	污染控制指标

	控制
项目
	原有排放量
(1)
	新建部分排放量
产生量
(2)
	新建部分处理削减量
(3)
	以新带老削减量
(4)
	排放
增减
量
(5)
	排放
总量
(6)
	允许
排放
量
(7)
	区域削减量
(8)
	处理前浓度
(9)
	实际排放浓度
(10)
	允许
排放
浓度
(11)

	废水-

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	废气:6.67×103

	颗粒物
	
	
	
	
	
	3.04
	4.44
	
	
	48
	50

	非甲烷总烃
	
	
	
	
	
	0.054
	6
	
	
	0.94
	80

	固体废物

	固体废物
	
	0.06631
	0.06631
	
	
	0
	0
	
	
	
	


单位：废气量：×104m3/a；废水、固废量：万t/a；其他项目均为t/a；废水中污染物浓度：mg/L；废气中污染物浓度：mg/m3
注：此表由河北金耀环境检测有限公司填写，附在监测或调查报告最后一页。此表最后一格为该项目的特征污染物。其中：（5）=（2）-（3）-（4）；    （6）=（2）-（3）+（1）-（4）
河北金耀环境检测服务有限公司                   19
